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SCHECHTL

Schwenkbiegemaschinen

Tafelscheren

Z-Profiliermaschine
Type SZP

Das Z-formige Profilieren der Bleche fiir den Liiftungskanalbau hat sich in der Praxis als optimale
Lésung erwiesen. Fiir die rationelle Versteifung der zugeschnittenen Bleche wurde das Modell SZP
entwickelt.

Auf dieser Profiliermaschine kdnnen Bleche bis zu einer Breite von 3100 mm und einer max. Starke
von 1,50 mm verarbeitet werden.

Folgende Punkte zeichnen die SZP besonders aus:

B hohe Durchlaufgeschwindigkeit
20 m/min

B Formzuschnitte werden geradlinig und
ohne Verzerrungen profiliert

B weitgehende Reduzierung der
Blechspannungen

B Anbringen der Falze auch nach der
Profilierung noch méglich

B Gleichbleibende Profilierhohen iiber die ’
gesamte Arbeitsbreite, bis ins letzte Eck




Z-Profiliermaschine Type SZP

Technische Daten

SzP

Modell

200 250 310
Arbeitsbreite 2000 mm 2500 mm 3100 mm
Blechstarke mm
Stahlblech 400 N/mm? 0,5-1,5
Edelstahl 600 N/mm? 0,4-1,0
Aluminium 200 N/mm? 0,4-1,0
Rollenabstand 160 mm
Profilierhdhe min. 3mm - max. 7mm
Durchlaufgeschwindigkeit 20m/min.
Leistung 1,1KW
Arbeitshohe 846 mm
AufstellermalR mm
Lange 2735 3215 3852
Tiefe (inkl. Auflagetisch) 1270 1270 1270
Hohe 1150 1150 1323
Gewicht kg 750 880 1160

Technische Anderungen vorbehalten.
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